FISA DE DOCUMENTARE
Asamblari prin stifturi

Stifturile sunt organe de asamblare demontabile utilizate in urmatoarele scopuri:

. transmiterea unor sarcini relativ mici, caz in care se numesc stifturi de fixare;
. asigurarea pozitiei reciproce a unor piese, caz in care se¢ numesc stifturi de centrare;
. participarea ca elemente de siguranta la cuplaje care protejeaza transmisiile de suprasarcini, caz in care

se numesc stifturi de siguranta.
Asamblarile prin stifturi sunt folosite pentru fixarea pentru transmiterea forfelor relativ reduse. In unele
precisa a doud piese sau ca elemente de legatura, ele pot fi folosite si ca elemente de siguranta.

Tn figura 1., sunt prezentate citeva variante de asamblari prin stifturi.
)

1 Fig. 1. Asamblari prin stifturi:
a - stift cilindric tesit pentru fixare §i centrare,
C J

b - stift de asamblare;
Asamblarile prin stifturi prezinta avantajele si dezavantajele din schema de mai jos.

C - stift conic de centrare cu cap filetat
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Dezavantaje
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Stifturile cilindrice pline * se monteaza cu strangere.

. Deoarece la montari si demontari repetate strangerea se micsoreaza, iar precizia necesara acestor
stifturi si gaurilor in care se monteaza este ridicata, domeniul lor de folosire este relativ limitat.

. Se utilizeaza ca stifturi de fixare si mai putin ca stifturi de centrare.
. Sunt standardizate Tn 3 variante:
o  cu capete sferice, = —3 @
0  cu capete tesite si
0  cu capete drepte.

Stifturile cilindrice tubulare
. se executa din banda de otel de arc prin rulare.

. Au avantajele ca, datoritd elasticitatii mari, pot fi montate In gauri mai putin precise, preiau bine
sarcinile cu soc si rezistd la montari si demontari repetate, ceea ce le recomanda pentru utilizare pe scara larga.

Stifturile conice netede

. se executa in doua variante:
. cu capete sferice

. si cu capete tesite,

. avand conicitate de 1/50.

Se utilizeaza, 1n special, ca stifturi de centrare, permitdnd montari si demontari repetate.
Daca se monteaza in gauri infundate, se recomanda stifturile conice cu cep filetat care asigurd demontarea

cu ajutorul unei piulite. o .” ] ®




Stifturile conice cu capat spintecat
. se folosesc la asamblari Incarcate transversal, supuse vibratiilor sau care au o miscare rapida de rotatie.
. Capul spintecat, prin deformare wusoard, asigurda asamblarea Impotriva iesirii stiftului.

Stifturile crestate

. realizeaza o fixare sigura, pot prelua sarcini dinamice si nu necesita mijloace suplimentare de asigurare
si executie foarte precisa a gaurilor.

Se executa, in mod obisnuit, cu trei crestaturi dispuse la 1200 .

. Crestaturile se practica < pe toata

. sau doar pe o portiune — %

lungimea

Materiale
Materialele folosite pentru confectionarea stifturilor sunt, in general, oteluri tratate termic.
Stifturile se executa din

. OL 50,
. OL 60,
. OLC 15,

. OLC 45 etc.,
uneori tratandu-se termic pentru marirea duritatii superficiale

ASAMBLARI PRIN BOL TURI
Bolturile sunt utilizate ca elemente de legatura in articulatii

Forme constructive de bolturi
Standardele prevad trei forme principale:

- fard cap (a,bsic),

- cucapmic(dsie)

- Cu Cap mare
toate aceste forme executandu-se in doud variante:

fara gauri de splint-iforma A ( a) si cu gauri de

splint - forma B (fc, d si f).
Bolturile mai pot fi prevazute cu canale pentru inele elastice de rezemare ( b si e).
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Materiale
Bolturile se executa din
- OLDb50,
- OL®60,
- OLC 15,
- OLC 35,

- OLC 45 etc. sau,

- 1n cazuri speciale, din oteluri aliate.
Se recomanda tratamentul termic sau termochimic in vederea madririi duritdtii superficiale.
Solicitari strivire, incovoiere, forfecare.
In calculele de rezistentd boltul se considera o grindd simplu rezemati cu sarcini uniform distribuite pentru
calculul la strivire si cu sarcini concentrate pentru calculul la incovoiere.



