Fise de observatie a procesului tehnologic
la tencuieli umede

Observati procesul tehnologic de executie a unei tencuieli umede pe o suprafata de 4

mp.
Dupa terminarea observarii executarii tencuieli completati fisa de mai jos:

Care sunt | Care sunt | Cerinte de calitate | Ce defectiuni de | Cum  pot fi
operatiile operatiile ale tencuielilor | executie pot | remediate
premergitoare succesive umede afecta calitatea
executarii privind tencuielilor
tencuielilor executarea umede
umede tencuileilor

umede
1. Pregatirea | 1.Trasarea 1.Pegatirea corecta a | 1.Umezrea neuni-
suprafetei  suport: | grosimii suprafetei suport forma a|In cazul tencu-
curatirea peretilor | tencuieli 2.Rspectarea suprafetei ielilor  remedi-
de  resturi  de | 2. Punctarea si | dozajelor la prepa- | 2. Trasarea | erea constda 1in
mortar, cioplirea | executarea rarea mortarului gresita a | ndepartarea
denivelarilor, martorilor 3.Respectarea suprafetei tecuielii  execu-
curatarea prafu-lui, | 3. Aplicarea | grosimii stratului de | 3. Nrespectarea | tate  gresit si
umezirea spritului tencuiala dozajelor la | refacerea corectd
suprafetei 4 Executarea 4,Respectarea prepararea a acesteia

fasiilor verticalitatii, orizon- | mortarului

5.Aplicarea si | talitatii si planeitatii | 4.Executarea

nivelarea suprafetei tencuite gresita a fasiilor

grundului 5.Executarea

6.  Aplicarea incorecta a

tinciului straturilor

7.Finisarea prin tencuielii

driscuire




Fise de lucru

1.Executati pe o suprafata de zidarie de caramida de 4 mp, tencuiala umeda
Cu mortar de var-ciment.

2 |dentificati materialele si SDV-urile necesare executarii tencuielilor umede

3. Dupa identificarea suprafetei ce urmeaza a fi tencuita, a materialelor

necesare si SDV-urilor executati tencuiala umeda.

Data ............ Clasa.........ccceeeene Grupa......ccceveeeeen. Elevul......cccooiii
Denumirea | Cantitate | Faze de | Nr de | Lianti si | Cantitate SDV - uri Nr.
lucrarii executie operatii agregate | (Volumetric) bucapi
asemenea
Pregatirea - - Ciocan zidar,
suprafetei 3 bidinea, cleste de 1
cuie, galeata
Aplicarea Nisip, Nisip - 6 vol. Canciog, mistrie,
spritului 1 var, Var - 2 vol. ladd de mortar, 1
ciment Ciment—3vol. | galeatd
Tencuieli 4mp - - Metru, dreptar,
umede Trasarea 1 sfoard, fir cu
tencuieli plumb, niveld cu 1
buld de aer, cuie,
sipci de lemn
Executarea Nisip, Nisip - 6 vol. Canciog, mistrie,
fasiilor 1 var, Var - 2 vol. lada de mortar, 1
ciment Ciment—1vol. | galeatd, dreptar
Aplicarea Nisip, Nisip - 6 vol. Canciog, mistrie,
grundului 2 var, Var - 2 vol. lada de mortar, 1
ciment Ciment—1vol. | galeatd,  dreptar,
mahala
Nisip, Nisip - 6 vol. Canciog, mistrie,
Aplicarea 1 var, Var - 2 vol. ladd de mortar,
tinciului ciment Ciment—1vol. | galeata,  dreptar, 1
drisca, bidinea,
mahala, sita
Verificarea Fir cu  plumb,
calitatii 1 - - dreptar, nivelda cu 1
lucrarii buld de aer

Observatiile maistrului sau tutorelui de practica.
In urma evaluarii fisei de lucru si a executarii lucrarii S-au constatat urmatoarele:

» Observatiile facute de elev respecta conditiile de executie a unei tencuieli
umede cu respectarea normelor de calitate cerute de normativele in vigoare




CALIFICAREA: Zidar- Pietrar-Tencuitor

Fise tehnologica

UNITATEA DE COMPETENTA: Tencuieli umede driscuite

Numele si prenumele elevului

Clasa: .......ccoovevvinnnnnn.
Nr Denumirea Utilaj si SDV- | Materiale Conditii tehnice | Conditii de
crt operatiei uri de executie calitate
Se va acorda o
Ciocan zidar, deosebita atentie la
1 Curétirea si stropirea razuitor, cleste, Apa planeitatea relativa a
cu apd perie de sarma, A stratului suport o
maturd, bidinea indep artarea prafull}l 5
> umezirea uniforma a
peretelui
2 Trasarea tencuielilor Metru, fir cu Ipsos, Se va urmdrii prin
obisnuite plumb, ciocan mortar, cuie, trasare respectarea
zidar, cancioc, | cheresteade | 9rosimii stratului de
spaclu, mistrie risinoase tencuiald
3 Lada, site, lopata, Se va avea in vedere
Pregatirea sapa de mortar, | Var, ciment, | Pprepararea mortarului L
materialelor(sprit, galeatd, cancioc, nisip, apa folosind lianti si Se va urmarii
grund, tinci) mistrie agregate de cahta}te si executarea
dozajul corespunzator al tuturor
acestora fazelor si
Ladai scule, Se urmareste aleg_erea si operatiilor in
dreptare, cancioc, folosirea SDV-urilor de vederea
4 | Pregatirea SDV-urilor | mistrie, ciocan, fir | Cherestea, pizgiiflﬁftgi?;‘ggce; obtinerii unui
Cguptl;l;lr;bé::ga cuie anormelor de securitate S(:%Tl%?f?
o 20 si sdnatate a muncii
sapa, galeata, standardelor
sfoara de calitate
5 Aplicarea gpritului pe Cancioc, galeti, Ciment, Se va aplica spritul
suprafete din zidarie dispozitive, nisip, apa uniform cu un dozaj
si beton mistrie corespunzator
6 Aplicarea grundului Se va urmdrii aplicarea
ntre repere Mistrie, cancioc, uniformd a grundului in
(stalpisori) inclusiv sapd pentru Mortar de una sau doua etape.
amestecarea periodica mortar, grund
a mortarului in targa
7 Nivelarea stratului de Dreptar, mistrie, Nivelarea atenti a
grund cancioc, mahala grundului cu dreptarul si
completarea
neregularitatilor
8 Aplicarea tinciului si Lada, galeata, Se va urmarii aplicarea
netezirea cancioc, mistrie, Mortar de uniforma a tinciului si
mahald, dreptar tinci intinderea acestuia cu
mahalaua
9 Stropirea cu apa si Galeatd, cancioc, Apa si Se va urmarii asigurarea
discuirea suprafetei mistrie, bidinea, Mortar de planeitatii prin finisarea
drisca, tinci uniforma cu drigca

Unitatea de masura mp.




Studiu de caz

Pericol electric

Protectie obligatorie a ochilor

Protectie obligatorie a capului

Protectie obligatorie a urechilor

Greutiti suspendate

Protectie obligatorie a
picioarelor

Protectie obligatorie a mainilor

|

Protectie individuala obligatorie
impotriva caderii de la indllime

Fumatul interzis

Fumatul i focul deschis
interzise

Interzisa stingerea cu ap

Protectie obligatorie
a corpului

1. Observati cu atentie urmatoarele indicatoare si prezentati semnificatia fiecaruia

2. Identificati aceste indicatoare pe durata stagiului de practicd. Unde sunt montate
aceste indicatoare?

3. Ce alte indicatoare ati identificat? Intocmiti un album cu aceste indicatoare si
prezentati semnificatia lor

4. Ce alte spatii ar mai trebui semnalizati cu ce fel de indicatoare




EXECUTAREA TENCUIELILOR UMEDE

1. Pregatirea suprafetei suport
Indepliniti urmatoarele sarcini:

Nr crt Sarcini Evaluator Semnétura Data
elev
1 Curatirea rosturilor de mortar
2 Cioplirea denivelarilor
3 Indepartarea sarmelor
4 Indepartarea grasimilor
5 Indepartarea prafului
6 Umezirea suprafetei
2. Trasarea tencuielilor umede
Indepliniti urmatoarele sarcini:
Nr crt Sarcini Evaluator Semnatura Data
elev
1 Verifica planeitatea si verticalitatea
suprafetei
2 Executd martorii
3 Executa stalpisorii sau reperele
4 Verifica verticalitatea stalpisorilor
3. Pregatirea materialelor si sculelor
Pregatiti materiale: nisip, var, ciment, cherestea din brad, apa
Pregatiti sculele: cancioc, mistrie, ciocan, fir cu plumb, boloboc, lada, galeata
Indepliniti urmatoarele sarcini:
Nr Sarcini Evaluator | Semnatura | Data
crt elev
1 | Cernerea nisipului
2 | Prepararea materialului pentru sprit
3 | Prepararea materialului pentru stratul de grund
4 | Prepararea materialul pentru tinci
4. Aplica straturile de tencuiala
Indeplini{i urmatoarele sarcini:
Nr Sarcini Evaluator | Semnatura | Data
crt elev
1 | Aplica gpritul
2 | Aplica stratul de grund
3 | Aplica stratul vizibil
4 | Verifica verticalitatea si planeitatea




1. MATERIALE PENTRU TENCUIELI UMEDE

Listati in tabel materialele pentru tencuieli umede:

Nr crt

Materiale pentru tencuieli obisnuite
driscuite

Evaluator

Semnatura
Elev

Data

Nisip

Ciment

Var

Apa

Ipsos

Plasa rabit

N[OOI AWIN|E-

Cuie, sfoara, dreptar

2. SDV-URILOR PENTRU TENCUIELI UMEDE
Enumerati SDV-urile pentru tencuieli umede:

Nr crt

Materiale pentru tencuieli obisnuite
driscuite

Evaluator

Semnatura
Elev

Data

Lada pentru mortar

Lopata

Galeata

Sapa de var

Mistrie

Cancioc

Bidinea

Ciocan

Fir cu plumb

Dreptar

Cleste

Cataveica

Drisca, mahala

Sfoara, site, ciururi

Masina de tencuit

RlRRR Rk
olalRlmInlElale|loNo|o|sw i -

Masina de driscuit

3. PRINCIPIlle CARE STAU LA BAZA ORGANIZARII ERGONOMICE A
LOCULUI DE MUNCA
Precizati principiile care stau la baza organizarii ergonomice a locului de munca:

Nr Principiile care stau la baza organizarii Evaluator Semnatura Data
crt ergonomice a locului de munca Elev

1 Productivitatea muncii

2 Respectarea NSSM specifice




TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A TENCUIELILOR UMEDE

TENCUIALA Este stratul de finisaj aplicat pe suprafata bruta a unor elemente de constructie
avand rol decorativ, igienic, de protectie si izolator.

Clasificarea tencuielilor:
1.Dupa pozitia lor in constructie:
- tencuieli interioare ;
- tencuieli exterioare (de fatada).
2. Dupa natura suprafetei pe care se aplica, denumita si supfata suport:
- tencuieli pe suprafete din caramida;
- tencuieli pe suprafete din beton, BCA;
- tencuieli pe suprafete din beton armat sau piatra;
- tencuieli pe rabit;
- tencuieli pe sipci;
- tencuieli pe sipci cu trestie;
3. Dupa modul de executie, tencuielile pot fi:
- tencuieli umede, obtinute prin aplicarea manuala sau mecanicd a materialului n
stare plastica direct pe suprafata suport.
4. Dupa liantul Intrebuintat la prepararea mortarului:
- tencuieli pe baza de var;
- tencuieli pe baza de argila;
- tencuieli pe baza de ipsos;
- tencuieli pe baza de ciment.
5. Dupa modul de prelucrare a fetei vazute:
- tencuieli brute;
- tencuieli driscuite;
- tencuieli sclivisite;
- tencuieli stropite;
- tencuieli cu praf de piatra;
- tencuieli In imitatie de piatra (piatra artificiald sau similipiatra);
- tenciueli de terasit, granulit, dolomit;
- tencuieli in calcio-vechio.
Materiale utilizate pentru realizarea tencuielilor umede

Mortarul Dupa felul liantului si plastifiantului folosit, mortarele pentru tencuieli pot fi:
- pe baza de var;
- pe baza de argila;
- pe baza de ipsos;
- pe baza de ciment;
- mixte: argila si var, ipsos si var, ciment §i var,ciment si argila.

La tenciuielile speciale, in locul nisipului pentru prepararea mortarelor se intrebuinteaza
grisul si praful de piatra obtinute prin macinarea diverselor roci (marmuré, calcar, feldspat, praful de
caramida, sticld pisatd, spuma de mare, azbestul, mica).

La stabilirea compozitiei unui mortar de tencuiala trebuie sa se tina seama de:

- rolul stratului de tencuiala;

- regimul de umiditate in timpul exploatarii;

- natura stratului suport al tencuielii;

- aspectul si finisarea arhitecturala.

Materiale folosite la pregatirea suprafetelor de tencuit

In cazul in care stratul suport al tencuielii este din lemn, metal sau uneori chiar din zidarie sau
beton, tencuiala nu se poate aplica direct. In aceste cazuri este necesari pregatirea speciald a
suprafetei suport prin folosirea unor materiale auxiliare ca tesatura din trestie cu sarma, plase de rabit
din sdrma de otel cu diametrul de 0.4-1.8 mm cu ochiuri hexagonale sau trapezoidale;

- sarma de otel moale neagra sau zincaa de 0.5-3.0 mm grosime;




- sipci din lemn de dimensiuni 1.8x3.8 sau 2.8x4.8 cm dreptunghiulare sau trapezoidale.

Materiale auxiliare

- culori naturale sau artificiale;
- calti de in si de canepa;
- incetinitori de priza pentru mortare de ipsos (clei de oase, var pasta).

Alcatuirea tencuielilor umede
Grosimea medie a tencuielilor variaza in functie de natura suprafetei care se tencuieste si de

abaterile de la planeitatea acestei suprafete astfel:

Y/
0'0

- la suprafetele de beton, grosimea tencuielii variaza intre 10-15 mm;
- la suprafetele de caramida ntre 20-25 mm;
- la suprafetele din lemn, trestie sau rabit intre 25-35 mm.

Tencuiala se aplica in general 1n trei straturi:

stratul de amorsaj sau spritul se aplica pe suprafata suport pregatita si umezita in prealabil si
are grosimea de aproximativ 3 mm. Se realizeaza din mortar obisnuit i are rolul de a mari
aderenta dintre tencuiala obisnuita si suprafata suport. in cazul suprafetelor rabitate, stratul
de amorsaj poartda numele de gmir.

grundul este stratul de baza al tencuielii si se aplica pe spritul proaspat intarit in una sau
doua reprize, fiecare repriza fiind formata dintr-un strat subtire si uniform. Grosimea stratului
de grund este de 10-15 mm la tencuieli pe caramida, piatra si beton si circa 20 mm la cele pe
rabit sau sipci.

Stratul de grund se lasa nedriscuit pentru a prezenta o suprafata aspra in vederea unei bune
aderente a fetei vazute.

stratul vizibil (tinciul) se aplica pe grundul intarit si umezit in prealabil. Mortarul pentru tinci
se prepara cu nisip fin, avand marimea granulelor pana la 1 mm. Dupa aplicare si dupa usoara
intarire, acesta se netezeste sau se driscuieste prin umezirea suprafetei iIn mod uniform. Pentru
tencuielile decorative, stratul vizibil se prepara cu agregate speciale, grosimea lui variind in
functie de modul de prelucrare a fetei vazute.

DOZAJE PENTRU MORTARE

Felul mortarului | Marca Dojaje in parti de volume
Ipsos de constructie Var Nisip

Ipsos-var 10 1 0.3 3

Ipsos 25 1 - 2

Pasta de Ipsos 50 1 - -
Felul Marca Dojaj in parti de volume Utilizare recomandata
mortarului mortarului | Ciment | Var Nisip
Var 4 - 1 3.25 Tencuieli interioare Tn medii cu

umiditate sub 60 %

Var-ciment 10 1 2 8 Tencuieli exterioare pentru pereti

fara profile si tencuieli interioare
in medii cu umiditatea sub 60%

Var-ciment 10 1 15 7 Tencuieli interioare Tn medii cu




umiditatea peste 60%
Var-ciment 25 1 1 6.5
_ Tencuieli ext puternic expuse
Ciment 50 1 0.3 4 (socluri, cornise, braie) si
- tencuieli interioare in medii cu
Ciment 100 1 - 3 umiditate mare
Marca Compozitia in parti din greutate Tipul suportului Grosimea tencuielii
Ciment | Nisip Nisip Emulsie
0-1mm | 0-3mm aracet
E 50
50 1 5 - 0.20-0.30 | Beton usor sau greu Pana la 8 mm
50 1 - 5 0.20 Beton greu sau Peste 8 mm
caramida
50 1 - 3 0.30 Beton greu sau Peste 8 mm
caramizi silico-
calcare

PREPARAREA MORTARELOR SE FACE MANUAL SI MECANIZAT

MANUAL - atunci cand avem de efectuat cantitati mici de tencuiald, iar modul de preparare
este urmatorul: agregatele se amesteca in stare uscatd cu varul si cimentul dupa care se adauga apa si
se amesteca pana la obtinerea consistentei dorite.

PREPARAREA MECANIZATA se realizeazi cu ajutorul malaxoarelor bazate pe principiul
amestecarii fortate. Ordinea de introducere a materialelor in malaxor este urmatoarea: apa-nisip-var-
ciment.

Durata de amestecare a morarului este in functie de caracterisicile tehince ale utilajelor
respective si este limitatd in general la circa un minut.

La prepararea mortarelor prin mijloace mecanizate trebuie s se asigure urmatoarele conditii:

- dozarea gravimetricd sau volumetricd cdt mai precisd a componentilor mortarului cu
toleranta de 2% pentru lianti si 3% pentru agregate;

- amestecarea mortarului se face pana la omogenizare;

- varul praf este dozat cu ajutorul dozatoarelor gravimetrice;

- nisipul se aduce la malaxor dintr-un buncar prin intermediul dozatorului cu schip si apoi este
ridicat Tn malaxor;

- apa se dozeaza printr-un contor dozator din echipamenul betonierei.

TRANSPORTUL SI MANIPULAREA MORTARELOR

Mijloacele pentru transportul mortarului se aleg in functie de gradul de mecanizare al
santierului, de locul de amplasare a instalatiei de preparare, de distantele si nivelurile pana la care
urmeaza a se efectua transportul. Mijloacele de transport trebuie sd indeplineascd urmatoarele
conditii:

- sa fie etanse;

- sa fie curate fara mortar vechi aderent;

- sd permita fard eforturi golirea lor totala si rapida.

Pentru transporul mortarelor pe orizontala si verticala se folosesc frecvent pompe de mortar
care imping mortarul pana la locul de punere in lucru. Principalele pompe folosite la transportul
mortarului sunt:

- pompa monopiston cu camera de egalizare a presiunii;

- pompa cu melc excentric;



- pompa de egalizare cu piston dublu.
Pregatirea constructiei in vederea executarii tencuielilor umede

Inainte de inceperea lucrarilor de tencuieli trebuie terminate toate lucrarile care ar putea
impiedica executarea tencuielilor sau cele care, prin lipsa lor sau executarea lor ulterioara ar putea sa
le deterioreze.

Astfel, pentru Tnceperea tencuielilor interioare trebuie terminate urmatoarele lucrari:

- zidaria peretilor despartitori precum si eventualele spargeri facute pentru lucrarile de
instalatii;

- instalatiile electrice, de apa, de incalzire si cele care sunt prevazute sa ramana ingropate sub
tencuiald, iar instalatiile de apa si de Incilzire sa fie probate;

- montarea rabitului la tavane, arce, bolti;

- montarea tAmplariei si protejarea ei.

TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A TENCUIELILOR OBISNUITE UMEDE

1. Trasarea suprafetelor cuprinde doud operatii: punctarea si executarea stalpisorilor.

Punctarea consta in aplicarea pe suprafata de tencuit a unui numar de martori realizati din
mortar astfel ca fata acestor martori sa corespunda cu fata grundului care urmeaza sa se aplice.

Intre martori se executi stalpisori care servesc pentru nivelarea grundului.

2. Aplicarea spritului

Spritul trebuie sa fie continuu si se obtine prin alegerea consistentei mai fluide a mortarului
de sprit (11-12cm cu conul etalon).

Peretii din zidarie de caramida se stropesc cu apa si se amorseaza prin stropire cu un mortar
fluid care va avea aceeasi compozitie cu a mortarului pentru stratul de grund.

La suprafetele din beton si de zidarie din piatra, pentru sprit se foloseste laptele de ciment cu
apa, uneori cu un mic adaos de nisip. Stratul de sprit se aplica atat manual cat $i mecanizat.

La suprafetele de rabit in locul spritului se aplica un strat suport pentru grund care se numeste
smir. Este alcatuit din mortar de var cu ipsos sau de var cu ciment dupd cum este si mortarul
grundului si are o consistentd mai vartoasa decat a grundului (5 — 6 cm con etalon). Smirul se aplica
apasandu-1 cu dosul mistriei pe plasa de rabit astfel incat sa intre bine in ochiurile plasei.

Suprafata tmirului trebuie sa ramana cat mai asprd pentru ca sa asigure o buna legaturd cu
grundul.

3. Aplicarea grundului

Grundul se aplicd numai dupa ce spritul s-a intarit, dar nu mai devreme de 24 de ore de la
aplicarea acestuia 1n cazul suprafetelor de beton si o ora in cazul suprafetelor de caramida.

Aplicarea lui se face manual, intr-una sau douad reprize prin aruncarea mortaraului pe
suprafata de tencuit direct cu canciocul sau mistria.

Mortarul se intinde intre stalpisori in fasii orizontale incepand de jos Tn sus intr-un strat cat
mai uniform si de grosimea stalpisorilor apoi se niveleaza cu ajutorul dreptarului tindndu-1 in pozitie
orizontald si sprijinit pe 2 stalpisori prin miscari orizonale de du-te — vino si deplasandu-| treptat de
jos in sus.

Este necesar ca inainte de nivelarea cu dreptarul stdlpisorii sa fie curdtati cu mistria de
mortarul cazut pe ei.

Pentru ca sé nu se piarda mortarul 1n timpul nivelarii, se aseaza lipita de perete o scandura lata
de pe care mortarul cazut se strange cu mistria si se arunca fie pe perete pentru completarea golurilor
ramase, fie in targa de mortar.

4. Aplicarea stratului vizibil
Stratul vizibil este ultimul strat al tencuielii simple si are ca scop sa dea forma si aspectul
definitiv tencuielii. Grosimea acestui strat este de 2-4 mm la aplicare.



Mortarul stratului vizibil, denumit tinci se prepara cu nisip cu granule pand la I mm diametru,
iar consistenta lui este de 9 -11cm cu conul etalon.

Tnainte de aplicare, mortarul se trece printr-o siti cu ochiul de 1,5mm.

Tinciul se aplica cu canciocul sau cu mistria pe portiuni reduse, dupa uscarea grundului si se
intinde cu drisca ntr-un strat uniform si cit mai subtire cautind si se obtind o suprafatd cit mai
regulata.

Dupa zvantarea acestuia se procedeaza la netezirea lui cu drisca de lemn, stropindu-1 cu apa,
cu ajutorul bidinelei si frecAndu-l cu miscari circulare panad la obtinerea unei suprafete netede si
uniforme.

Scafele rotunde se netezesc cu dreptarul si apoi cu drisca speciala profilata.

Racordarea tavanului cu peretii se poate face fie cu muchie dreapta sau semirotunda(scafa).

Tencuielile la gpaleti si glafurile golurilor se vor executa odata cu tencuirea peretilor si in
acelasi mod.

~
—
Scule pentru executarea lucrarilor de tencuieli:
a - canciog; b — mistrie; c — mahala patrata; d — mahala lunga; e — drisca; f — drisca

profilata; g — drisca dreptar; h — drisca de otel; i — dreptare din lemn; j — dreptare
metalice
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Trasarea si executarea grundului la pereti
a — trasarea suprafefelor folosind fasii verticale; b — trasarea si nivelarea
grundului folosind fasii orizontale; ¢ — reper metalic de inventar; d — netezirea
grundului de tencuiala Tn cazul folosirii dreptarului profilat si al reperelor
metalice; 1 — dreptar profilat; 2 — reper metalic.




