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Tehnologia indreptarii 



Controlul operatiei si MTSM 

-se urmareste ca semifabricatul sau piesa sa fie readuse la 
forma rectilinie sau planasi sa nu prezinte urme de ciocan; 

-controlul planitatii se face cu riglele de verificare dupa 
metoda fantei de lumina,iar rectilinitatea barelor se 
verifica pe placa de control prin rostogolire. 

 Masuri de tehnica securitatii muncii: 

a)Placa de indreptat sa fie bine fixata pe postament; 

b)Ciocanele sa aiba cozi de lemn de esenta tare,fara noduri si 
crapaturi,sa nu fie prinse in cuie,legate cu sarma sau 
sfoara; 

c)Masinile de indreptat trebuie sa aiba in jurul lor un spatiu 
suficient pentru ca muncitorul sa poata circula in voie. 


